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e main element of your system

Uzaviraci armatury Raftec

Ucel a oblast pouziti

Pouziti kulovych kohoutt jako regulaéni armatury neni povoleno.

Kohouty Ize instalovat na potrubi z rGznych materiald. Pro utésnéni zavitovych spojl je
nutné pouzit technické Inéné vldakno s anaerobnim tésnicim prostfedkem, polyamidové
vldkno nebo teflonovou pasku (PTFE).

Kulové kohouty Raftec se pouzivaji jako uzaviraci armatury v potrubnich systémech pro pitnou a
uzitkovou vodu, teplovodni systémy, vytapéni, stlateny vzduch, kapalné uhlovodiky a v
technologickych potrubich, kterd dopravuji kapaliny, jeZ nejsou agresivni vaci materialdm kulovych
kohoutd.

Téleso kulového kohoutu je vyrobeno z mosazi metodou horkého lisovani. Paka je vyrobena z
pozinkované ocelis PVC povlakem nebo ze slitin hliniku (siluminu) s epoxidovym natérem.

Hlavni typy jefabu se rozlisuji podle Géelu:

Kulovy kohout s

Kuloyé kohouty ochranou proti niku
Série (Série White)
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e main element of your system

Uzaviraci armatury Raftec Rady Black Vlastnosti kulovych kohoutu Rady Gold

‘ Dvojité tésnéni hridele je vyrobeno z

. Trojité tésnéni hfidele z materiald
materiald PTFE a FKM ji i hfi z iald

PTFE a 2xFKM

MUZe byt pouZit v systémech s

tlakem do 64 bar

‘ Mosazna matice upevnéni rukojeti je

chranéna proti korozi béhem
provozu.

‘ Hridel kohoutu je vloZzena zevnitf télesa,
coz vylucCuje vytlaceni hridele tlakem
prepravovaného média, i kdyz je
pouzdro ucpavky uvolnéné

‘ Zavit ma zarez, ktery

usnadnuje instalace

‘ Teflonové tésnéni ucpavky a Sroubovana
pouzdra ucpavky ¢ini kohout opravitelné
a umoznuji odstranit Unik pres spoj
utazenim pouzdra ucpavky.
[

Ergonomicka motylkova rukojet
a dvojité tésnéni umoznuji
hladké a spolehlivé otaceni
koule ventilu

‘ Rukojet se specidlnim otvorem

(o€kem) umoznuje plombovani
kohoutu

‘ Umoznuje pouziti kohoutku s
chladici kapalinou do +185°C

Masivni koule je vyrobena z
vysoce kvalitni mosazi CW617N

‘ Umoznuje pouziti kohoutku s
chladici kapalinou do +185°C

Masivni koule je vyrobena z ' i -
vysoce kvalitni mosazi CW617N
SERIES




— 1. Uzaviraci tury fady Black SERIES
[‘] Ih!m “F![—;l; zaviraci armatury fady Blac

1. Uzaviraci armatury rady Black

Ucel a oblast pouziti

Kulové kohouty fady Black se pouzivaji jako uzaviraci armatury v potrubnich systémech pro pitnou Pouziti kulovych kohoutt jako regulaéni armatury neni povoleno.

a uzitkovou vodu, teplovodni systémy a vytapéni. Ventily maji zesilené stény, které umoznuji provoz Kohouty Ize instalovat na potrubi z rGznych materiald. Pro utésnéni zavitovych spojl je nutné
pfi tlaku az 50 baru a pfi teploté média do +185 °C. Jsou vybaveny trojitym tésnénim, které zabranuje pouzit technické Inéné vldkno s anaerobnim tésnicim prostfedkem, polyamidové viakno nebo
unikam. teflonovou pasku (PTFE).

Typy ventill v této Fadé:
e Kulovy kohout MM — (DRB, DRH)
e Kulovy kohout SM — ( DRB1, DRH]1)
o Kulovy kohout se Sroubenim - (DRBS, DRBS-U)
e Kulovy kohout s prevlecnou matici a vnitfnim zavitem - (PRB, DRB-Z)
e Kulovy kohout s prevle¢nou matici a vnégjsim zavitem - (DRBM, PRBM)
¢ Kulovy kohout 55 - (DRBIT1)

e Kulovy kohout zahradni — (KP) DRBI111

e Tricestny kulovy ventil — (TDRH)
e Kulovy kohout s odvodnénim- (WDRH)

DRBM, PRBM
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e main element of your system

1.1. Kulovy kohout MM

1.1.1. Technické specifikace

1

W 0O N 0 A NN

W~ =2 0

Tfida zavitu

Teplota pracovniho média
Prdmeérna celkova Zivotnost
Primérna doba do poruchy
Prdmérna Zivotnost
Jmenovity tlak, Py (PN)
Teplota okolniho prostredi
JImenovity prdmér, DN

Tfida podle efektivniho pridméru
Standardni zavit

ZpUsob ovladani

Vihkost okolniho prostredi, %

Uhel nato&eni rukojeti mezi krajnimi polohami

«A»
do +185°C
50 000 cyklt
30 000 cykld
30 let
od 25 do 50 bar
do +60°C
1/2"-2"

95%, celoprichodovy
Trubkovy zavit palcovy
Ruéni
0-60
90°

1.1. Kulovy kohout MM 6

Kulovy kohout pro vodu Raftec Fady Black je vybaven pFipojenim «vnitfni zavit - vnitfni zavit». Slouzi jako
uzaviraci armatura v potrubnich systémech pro pitnou, uZitkovou, technologickou, studenou a teplou
vodu a pro vytapéni. Pouziti jako regulacniarmatury neni povoleno.

Kohoutek je vyroben z mosazi metodou horkého lisovani a ma povrchovou Upravu niklem. Kulové ventily
pouZzivajivalcové zavity tridy "A". Ventily jsou vhodné pro instalaci na potrubi z riznych materialQ.

K utésnéni zavitovych spoju je nutné pouZit - hygienické tésnici len s anaerobnim tmelem, polyamidové
vladkno, FUM pasku.
Konstruké&nivlastnosti kulovych kohoutt Fady Black

Kulové kohouty Fady Black jsou obousmérné, coz znameng, Ze uzaviraji pritok v obou smérech.

Teflonové tésnéni ucpavky a Sroubovana pouzdra ucpavky cini kohout opravitelné a umoznuji
odstranit Unik pfes spoj utazenim pouzdra ucpavky.

Dvoijité tésnéni na hrideli zvySuje spolehlivost.

Hridel kohoutu je vloZena zevnitr télesa, coZ vylucuje vytlaceni hiidele tlakem prepravovaného média,
i kdyZ je pouzdro ucpavky uvolnéné.

Rukojet'se specialnim otvorem (o¢kem) umoziiuje plombovani kohoutu

Mosazna matice upevnénirukojetije chranéna proti korozi béhem provozu.

SERIES




1.1. Kulovy kohout MM
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1.1.2. Konstrukce a materialy kulového kohoutu DRB

( j
51
s 4‘>“ r\‘h 10

Nazev prvku Znacka materialu
P v souladu s normami

Tésnéni ucpavky Teflon s termo prisadami PTFE
2 Sedlo tésnéni Teflon s termo prisadami PTFE
3  Hridel Horko lisovana niklovand mosaz CWG617N
4  Matice Horko lisovana niklovana mosaz CW614N
5 Tésnéni Teflon s termo prisadami PTFE
6 Tésnici podlozka Synteticky kaucuk FKM
7  Uzavér kulovy Horko lisovana niklovana mosaz CWG617N
8 Rukojet kohoutku je motyl Hlinik s natérem Al
9 Polotéleso Horko lisovana niklovand mosaz CWG617N
10 Téleso Horko lisovana niklovand mosaz CWG617N
1 Svérna matice ucpavky Horko lisovana niklovana mosaz CWG617N

C

Baal

_éE

1.1.3. Nomenklatura a rozméry kulového kohoutu DRB

I N T Y A T

1 DRBI1
2 DRB2
5 DRB3

1/2" 50,5
3/4" 56 41,7
1 66 51

49,16
49,16 229
49,16 396,7

SERIES
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he main element of your system

1.1.4. Konstrukce a materialy kulového kohoutu DRH

1l

5
1
2
7
9
10 1.1.5. Nomenklatura a rozméry kulového kohoutu DRH
(of
Znacka materlalu
Hm
Tésnéni ucpavky Teflon s termo prisadami PTFE
2 Sedlo tésnéni Teflon s termo prisadami PTFE T
3  Hridel Horko lisovana niklovana mosaz CWG617N
4 Matice Horko lisovana niklovana mosaz CW614N I
5 Tésnéni Teflon s termo prisadami PTFE @
6 Tésnici podlozka Teflon s termo prisadami PTFE
7  Uzavér kulovy Horko lisovana niklovana mosaz CWG617N
8 Rukojet Ocel s povrchovou Upravou (PVC) FePO2G A
9 Polotéleso Horko lisovana niklovana mosaz CW617N _
I:H Artikl Im- mm llm- mm |Hmotnost, g
10 Téleso Horko lisovana niklovana mosaz CWG617N BRI 12" 50,5 497 82,5 190,6
11 Svérna matice ucpavky Horko lisovana niklovana mosaz CW617N > DRH2 3/4n 56 532 825 2546
3 DRH3 1" 66 64,5 115 436,8
4 DRH4 11/4" 76 69,9 115 685,6
5 DRH5 11/2" 87,5 75,5 141 1081
6 DRH6 2" 98 83,8 141 1641,4 SERIES
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1.2. Kulovy kohout SM

1.2. Kulovy kohout $M SERIES

CC

—
of your system

ent

1.2.1. Technické specifikace

1

W 0O N 0 A NN

W~ =2 0

Tfida zavitu

Teplota pracovniho média
Prdmeérna celkova Zivotnost
Primérna doba do poruchy
Prdmérna Zivotnost
Jmenovity tlak, Py (PN)
Teplota okolniho prostredi
JImenovity prdmér, DN

Tfida podle efektivniho pridméru
Standardni zavit

ZpUsob ovladani

Vihkost okolniho prostredi, %

Uhel nato&eni rukojeti mezi krajnimi polohami

«A»
do +185°C
50 000 cyklt
30 000 cykld
30 let
od 25 do 50 bar
do +60°C
1/2"-2"

95%, celoprichodovy
Trubkovy zavit palcovy
Ruéni
0-60
90°

Kulovy kohout pro vodu Raftec fady Black je vybaven pripojenim «vnitfni zavit - vnéjsi zavit". SlouZi jako
uzaviraci armatura v potrubnich systémech pro pitnou, uzitkovou, technologickou, studenou a teplou
vodu a pro vytapéni. PouZziti jako regulacni armatury neni povoleno.

Kohoutek je vyroben z mosazi metodou horkého lisovani a ma povrchovou Upravu niklem. Kulové ventily
pouzivaji valcové zavity tridy "A". Ventily jsou vhodné pro instalaci na potrubi z riznych materiald.

K utésnéni zavitovych spojl je nutné pouZit - hygienické tésnici len s anaerobnim tmelem, polyamidové
vlakno, FUM pasku.
Konstruké&nivlastnosti kulovych kohoutt Fady Black
Kulové kohouty fady Black jsou obousmérné, coZ znamena, Ze uzaviraji pritok v obou smérech.
o Teflonové té&snéni ucpavky a Sroubovanad pouzdra ucpavky cini kohout opravitelné a umozniuji
odstranit Unik pfes spoj utazenim pouzdra ucpavky.
* Dvojité tésnéni na hrideli zvySuje spolehlivost.
o Hridel kohoutu je vloZena zevnitf télesa, cozZ vyluCuje vytlaceni hfidele tlakem prepravovaného média,
i kdyZ je pouzdro ucpavky uvolnéné.
e Rukojet'se specidlnim otvorem (o¢kem) umozniuje plombovani kohoutu

¢ Mosazna matice upevnénirukojetije chranéna proti korozi béhem provozu.
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1.2. Kulovy kohout $M

he main element of your system

1.2.2. Konstrukce a materialy kulového kohoutu DRB

4 m
g 8
5 |

6 3

1/‘\/’\/‘\/"\/’\/’\/’{—/
}, { 4
2 7
9 10

Znacka materlalu 1.2.3. Nomenklatura a rozméry kulového kohoutu DRB
H“

W 0 N 0 u A W N

—r
=N <

Tésnéni ucpavky

Sedlo tésnéni

Hridel

Matice

Tésnéni

Tésnici podlozka

Uzavér kulovy

Rukojet kohoutku je moty!l
Polotéleso

Téleso

Svérna matice ucpavky

Teflon s termo prisadami
Teflon s termo prisadami
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovanad mosaz
Teflon s termo prisadami
Synteticky kaucuk
Horko lisovana niklovana mosaz
Hlinik s natérem
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz

Horko lisovana niklovana mosaz

PTFE
PTFE
CWG617N
CW614N
PTFE
FKM
CWG6I7N
Al
CWG6I17N
CWG6I17N
CWG6I17N

I T Y R e

2
&5

DRBT11
DRB21
DRB3]1

—
—|

A

V2"
3/4"
'III

SIS
63
72,5

41,7
51

49,16
49,16
49,16

246,1
4239

¢

SERIES
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1.2.4. Konstrukce a materialy kulového kohoutu DRH

2
7
° 1.2.5. Nomenklatura a rozméry kulového kohoutu DRH
Cc
Nazev prvku Znacka materialu
P v souladu s normami T
Tésnéni ucpavky Teflon s termo prisadami PTFE
2 Sedlo tésnéni Teflon s termo prisadami PTFE
3  Hridel Horko lisovana niklovana mosaz CWG617N N
4 Matice Horko lisovana niklovana mosaz CW614N
5 Tésnéni Teflon s termo prisadami PTFE A
6 Tésnici podlozka Teflon s termo pfisadami PTFE
7 Uzavér kulovy Horko lisovana niklovana mosaz CWG617N mmm
8 Rukojet Ocel s povrchovou Upravou (PVC) FePO2G ! A /2" £iE e =
9 Polotéleso Horko lisovana niklovana mosaz CW617N 2 DRHZI gk 63 532 825 n7
5 . 3 DRH31 1" 72,5 64,5 15 464
10 Téleso Horko lisovana niklovana mosaz CWG617N
—— ; = ; — = 4 DRH41 11/4" 83,5 69,9 15 713,2
1 Svérna matice ucpavky Horko lisovana niklovana mosaz CW617N 5 DRH51 11/2" 96,5 75,5 147 1234
6

DRH®61 2" 105 83,8 141 1679,7 |



T6) RAFTEL

the main element of your system

1.3. Kulovy kohout se Sroubenim

1.3.1. Technické specifikace

1.3. Kulovy kohout se Sroubenim 6

Kulovy kohout pro vodu Raftec fady Black je vybaven pripojenim «vnitfni zavit - sklddaci pripojeni" (vn&jsi
zavit). SlouZi jako uzaviraci armatura v potrubnich systémech pro pitnou, uZzitkovou, technologickou,
studenou a teplou vodu a pro vytapéni. PouZiti jako regulacni armatury neni povoleno.

Kohoutek je vyroben z mosazi metodou horkého lisovani a ma povrchovou Upravu niklem. Kulové ventily
pouZzivaji valcové zavity tridy "A". Ventily jsou vhodné pro instalaci na potrubi z riznych materiald.

K utésnéni zavitovych spojl je nutné pouZit - hygienické tésnici len s anaerobnim tmelem, polyamidové
vlakno, FUM pasku.
Konstruké&nivlastnosti kulovych kohoutt Fady Black
Kulové kohouty fady Black jsou obousmérné, coZ znamena, Ze uzaviraji pritok v obou smérech.
o Teflonové té&snéni ucpavky a Sroubovanad pouzdra ucpavky Cini kohout opravitelné a umozniuji
odstranit Unik pfes spoj utazenim pouzdra ucpavky.
* Dvojité tésnénina hrideli zvySuje spolehlivost.
o Hridel kohoutu je vloZena zevnitf télesa, coZ vyluCuje vytlaceni hfidele tlakem pfepravovaného média,
i kdyZ je pouzdro ucpavky uvolnéné.
e Rukojet'se specidlnim otvorem (o¢kem) umoznuje plombovani kohoutu
¢ Mosazna matice upevnénirukojetije chranéna proti korozi béhem provozu.

* Rozebiratelné pripojeni kulovych kohoutl je provedeno pomoci odnimatelné trubky a previe¢né
matice, coZ znagné usnadiiuje instalaci sanitarnich systém, ve kterych Ize ventil pouZit.

1 Trida zavitu

2 Teplota pracovnino média

3 Prdmérna celkova Zivotnost

4  Prdmérna doba do poruchy

5  Prdmérna Zivotnost

6 Jmenovity tlak, Py (PN)

7  Teplota okolniho prostredi

8  IJmenovity pridmér, DN

9 Trida podle efektivniho prdméru
10 Standardni zavit

N ZpUsob ovladani

12  Vlhkost okolniho prostredi, %

13 Uhel natogeni rukojeti mezi krajnimi polohami

«A»
do +185°C
50 000 cykKlu
30 000 cyKId
30 let
od 25 do 50 bar
do +60°C
1/2"-2"
95%, celoprichodovy

Trubkovy zavit palcovy
Ruéni
0-60
90°
SERIES
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1.3.2. Konstrukce a materialy kulového kohout se sroubenim DRBS

Nazev prvku Znacka materialu
P v souladu s normami

W 0 N 0o A W N

N = o

1.3. Kulovy kohout se Sroubenim

n
10

Tésnéni ucpavky
Sedlo tésnéni

Hridel

Matice

Tésnéni

Tésnici podlozka
Uzaveér kulovy
Rukojet kohoutku je motyl
Téleso

Polotéleso
Rozebiratelné spojeni

Svérna matice ucpavky

Teflon s termo prisadami
Teflon s termo prisadami
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Teflon s termo prisadami
Synteticky kaucuk
Horko lisovana niklovana mosaz
Hlinik s natérem
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz

Horko lisovana niklovana mosaz

PTFE
PTFE
CWG6I17N
CW614N
PTFE
FKM
CWG6I17N
Al
CWG6I17N
CWG617N
CW617N
CWG6I17N

1.3.3. Nomenklatura a rozméry kulového kohout se Sroubenim DRBS

C

N
23

A

I T ) R e

1

2
3
4

DRBS1

DRBS2
DRBS3
DRBS4

1/2"
3/4"
-
11/4"

79,9
89,6
S99
19,3

41,7
Sl
599

4916 2345
4916 338,5
4916 583,1
4916 934

SERIES
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1.3.4. Konstrukce a materialy kulového kohout se sroubenim DRBS5-DRBS6

Nazev prvku Znacka materialu
P v souladu s normami

W 0 N 0o A W N

N = o

1.3. Kulovy kohout se Sroubenim

ment of your system

1

10

Tésnéni ucpavky
Sedlo tésnéni
Hridel

Matice

Tésnéni

Tésnici podlozka
Uzaveér kulovy
Rukojet

Téleso
Polotéleso
Rozebiratelné spojeni

Svérna matice ucpavky

Teflon s termo prisadami
Teflon s termo prisadami
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Teflon s termo prisadami
Synteticky kaucuk
Horko lisovana niklovana mosaz
Ocel s povrchovou Upravou (PVC)
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz

Horko lisovana niklovana mosaz

12

PTFE
PTFE
CWG6I17N
CW614N
PTFE
FKM
CWG6I17N
FePO2G
CWG6I17N
CWG617N
CW617N
CWG6I17N

o

1.3.5. Nomenklatura a rozmeéry kulového kohout se Sroubenim DRBS5-DRBS6

C

_AT

A
Artikl Rozmér A, mm C,mm Hmotnost, g
DRBS5 11/2" 132 75,5 141 1265
2 DRBS6 2" 146,5 83,8 141 1811,7

SERIES
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1.3.4. Konstrukce a

Nazev prvku Znacka materialu
P v souladu s normami

W 0 N 0o A W N

N = o

1.3. Kulovy kohout se Sroubenim

he main element of your system

n

Tésnéni ucpavky
Sedlo tésnéni

Hridel

Matice

Tésnéni

Tésnici podlozka
Uzaveér kulovy
Rukojet kohoutku je motyl
Rozebiratelné spojeni
Téleso

Polotéleso

Svérna matice ucpavky

Teflon s termo prisadami
Teflon s termo prisadami
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Teflon s termo prisadami
Synteticky kaucuk
Horko lisovana niklovana mosaz
Hlinik s natérem
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz

Horko lisovana niklovana mosaz

12

materialy kulového rohového kohout se Sroubenim DRBS-U

PTFE
PTFE
CWG6I17N
CW614N
PTFE
FKM
CWG6I17N
Al
CWG6I17N
CWG617N
CW617N
CWG6I17N

1.3.5. Nomenklatura a rozméry kulového rohového kohout

se Sroubenim DRBS-U

A

I T 3 R Y A Ty

DRBSI1-U 1/2"
2  DRBS2-U 3/4"
3  DRBS3-U i

55
64,1
71

67,7 49,16 245,8
74,2 49,16 371
93 49,16 659,3

SERIES
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I:l: 1.4. Kulovy kohout s pfevleénou matici a vnitfnim zavitem é

1.4. Kulovy kohout s pfevleénou matici a vnitfFnim zavitem

Kulovy kohout pro vodu Raftec fady Black je vybaven pfipojenim «vnitfni zavit - skladaci pfipojeni" (vnitfni
zavit). SlouZi jako uzaviraci armatura v potrubnich systémech pro pitnou, uzZitkovou, technologickou,
studenou a teplou vodu a pro vytdpéni. PouZziti jako regulacni armatury neni povoleno.

Kohoutek je vyroben z mosazi metodou horkého lisovani a ma povrchovou Upravu niklem. Kulové ventily
pouZzivaji valcové zavity tridy "A". Ventily jsou vhodné pro instalaci na potrubi z rliznych materialQ.

K utésnéni zavitovych spoju je nutné pouZit - hygienické tésnici len s anaerobnim tmelem, polyamidové
vlakno, FUM pasku.

Konstruké&nivlastnosti kulovych kohoutt Fady Black
Kulové kohouty Fady Black jsou obousmérné, coZ znamena, Ze uzaviraji priitok v obou smérech.

o Teflonové té&snéni ucpavky a Sroubovanad pouzdra ucpavky cini kohout opravitelné a umozniuji
odstranit Unik pfes spoj utazenim pouzdra ucpavky.
* Dvojité tésnénina hfideli zvySuje spolehlivost.

o Hridel kohoutu je vloZena zevnitf télesa, coZ vyluCuje vytlaceni hfidele tlakem prepravovaného média,
i kdyZ je pouzdro ucpavky uvolnéné.
o Rukojet'se specidlnim otvorem (o¢kem) umozniuje plombovani kohoutu

e Mosazna matice upevnénirukojetije chranéna proti korozi béhem provozu.

1.4.1. Technické specifikace

1  Trida zavitu «A»

2 Teplota pracovniho média do +185°C

3 Prumérna celkova zivotnost 50 000 cyKIU

4 Prdmérna doba do poruchy 30 000 cykKlu

5  Prdmérna Zivotnost 30 let

6 Jmenovity tlak, Py (PN) od 25 do 50 bar

7  Teplota okolniho prostredi do +60°C

8  Jmenovity prdmér, DN 1/2"-3/4"

9  Trida podle efektivniho prdméru 95%, celopruchodovy
10 Standardni zavit Trubkovy zavit palcovy
T Zplsob ovladani Ruéni

12  Vlhkost okolniho prostredi, % 0-60

13 Uhel nato€eni rukojeti mezi krajnimi polohami 90°

SERIES




1.4. Kulovy kohout s prevle¢nou matici a vnitfnim zavitem

&1 RAFTEL

he main element of your system

1.4.2. Konstrukce a materialy kulového rohového kohout s previeénou matici a

vnitfFnim zavitem

10
4
6
1
8
2

13

Znacka materialu
Nazev prvk
ﬂ azev prvku v souladu s normami

Tésnéni ucpavky

Tésnici podlozka

2 Matice (natahovaci matka)
3  Sedlové krouzky

4  Hridel

5 Matice

6 Tésnéni

7

8

Tésnici krouzek z
vymeénitelného trubky

9 Uzavér kulovy

10 Rukojet kohoutku je motyl
T Odnimatelny trubkovy spoj
12 Téleso

13 Polotéleso

14 Svérna matice ucpavky

Teflon s termo prisadami
Horko lisovand niklovana mosaz
Teflon s termo prisadami
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Teflon s termo prisadami

Synteticky kaucuk
Teflon s termo prisadami

Horko lisovana niklovana mosaz
Hlinik s natérem

Horko lisovana niklovanad mosaz

Horko lisovand niklovana mosaz

Horko lisovana niklovana mosaz

Horko lisovana niklovana mosaz

PTFE
CW6I17N
PTFE
CWEI17N
CW614N
PTFE
FKM

PTFE

CWG6I17N
Al
CWG6I17N
CWG6I7N
CWG617N
CWG6I17N

1.4.3. Nomenklatura a rozméry kulového rohového kohout s prevlecnou
matici a vnitfnim zavitem

C
—
|l & —
7

L A

A

I I 3 R T A (e

DRBZ1 1/2" 40 67,7 49,16 217,6
2 DRBZ2 3/4" 45 74,2 49,16 321,5
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[‘] !h!m,llr ! I:l: ulovy kohout s pfevle¢nou matici a vnitfnim zavitem 6

1.4.4. Konstrukce a materialy kulového pfimy kohout FF s pfevle¢nou matici a
vnitfnim zavitem

10

14

12

1l

1.4.5. Nomenklatura a rozmeéry kulového pfimy kohout s previe¢nou

P —T matici a vnitfnim zavitem
ﬂm C

Tésnéni ucpavky Teflon s termo prisadami PTFE
2 Matice (natahovaci matka) Horko lisovana niklovana mosaz CW617N
3  Sedlové krouzky Teflon s termo prisadami PTFE
4  Hridel Horko lisovana niklovand mosaz CWG617N
5 Matice Horko lisovana niklovana mosaz CW614N *
6 Tésnéni Teflon s termo prisadami PTFE
7 Tésnici podlozka Synteticky kaucuk FKM
8 Isi‘éifmii ,g Ionuéiﬁé( tzr ubky Teflon s termo prisadami PTFE
9 Uzavér kulovy Horko lisovana niklovana mosaz CW617N
10 Rukojet kohoutku je motyl Hlinik s ndtérem Al
T Odnimatelny trubkovy spoj Horko lisovana niklovana mosaz CW617N
12 Téleso Horko lisovana niklovana mosaz CWG617N mmm
13 Poloté&leso Horko lisovana niklovana mosaz CWG617N 1 PRB-1 1/2" 51,5 207,6
14 Svérna matice ucpavky Horko lisovana niklovana mosaz CW617N 2 PRB-2 3/4" 755 41,7 51,5 2913 SERIES
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e mainlement of your s BLACK

1.5. Kulovy kohout s prevleénou matici a vnéjsim zavitem

Kulovy kohout pro vodu Raftec fady Black je vybaven pFipojenim "vnéjsi zavit - sklddaci pFipojeni" (vnitfni
zavit). SlouZi jako uzaviraci armatura v potrubnich systémech pro pitnou, uzitkovou, technologickou,
studenou a teplou vodu a pro vytdpéni. PouZiti jako regulacni armatury neni povoleno.

Kohoutek je vyroben z mosazi metodou horkého lisovani a ma povrchovou Gpravu niklem. Kulové ventily
pouZivaji valcové zavity tridy "A". Ventily jsou vhodné pro instalaci na potrubi z riznych materialC.

K utésnéni zavitovych spoju je nutné pouZit - hygienické tésnici len s anaerobnim tmelem, polyamidové
vlakno, FUM pasku.

Konstruké&nivlastnosti kulovych kohoutt Fady Black
Kulové kohouty fady Black jsou obousmérné, coZ znamena, Ze uzaviraji pritok v obou smérech.
e Teflonové té&snéni ucpavky a Sroubovanad pouzdra ucpavky cini kohout opravitelné a umoZzniuji
odstranit Unik pfes spoj utazenim pouzdra ucpavky.
¢ Dvojité tésnénina hrideli zvySuje spolehlivost.
o Hridel kohoutu je vloZena zevnitf télesa, coZ vyluCuje vytlaceni hfidele tlakem prepravovaného média,
i kdyZ je pouzdro ucpavky uvolnéné.

e Rukojet'se specidlnim otvorem (ockem) umoznuje plombovani kohoutu

e Mosazna matice upevnénirukojetije chranéna proti korozi béhem provozu.

1.5.1. Technické specifikace

1  Trida zavitu «A»

2  Teplota pracovniho média do +185°C

3 Prdmérna celkova Zivotnost 50 000 cyklU

4  Primérna doba do poruchy 30 000 cykld

5  Prdmérna Zivotnost 30 let

6 Jmenovity tlak, Py (PN) od 25 do 50 bar

7  Teplota okolniho prostredi do +60°C

8  IJmenovity prdmér, DN 1/2"-3/4"

9  Trida podle efektivhiho prdméru 95%, celopruchodovy
10 Standardni zavit Trubkovy zavit palcovy
N Zplsob ovladani Ru&ni

12  Vlhkost okolniho prostredi, % 0-60

13 Uhel natoceni rukojeti mezi krajnimi polohami 90°
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1.5.2. Konstrukce a materialy kulového rohového kohout s prevlecnou matici a

vnéjsim zavitem

o\

(
J

-

S —

L by

)

10
4
6
1
2 8

Znacka materialu
ﬂ Nazev prVku m v SOUIadu S normaml

Tésnéni ucpavky

Tésnici podlozka

2 Matice (natahovaci matka)
3  Sedlové krouzky

4  Hridel

5 Matice

6 Tésnéni

7

8

Tésnici krouzek z
vyménitelného trubky

9 Uzavér kulovy

10 Rukojet kohoutku je motyl
T Odnimatelny trubkovy spoj
12 Téleso

13 Polotéleso

14 Svérna matice ucpavky

.

n

AVAVANANAYAY ANLWAY AV g

Ayl

e

12

/V\/'\/'\/‘J'V"r—
\I\I\.’\.’V\J\..l_

Teflon s termo prisadami
Horko lisovand niklovana mosaz
Teflon s termo prisadami
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Teflon s termo prisadami

Synteticky kaucuk
Teflon s termo prisadami

Horko lisovana niklovana mosaz
Hlinik s natérem

Horko lisovana niklovanad mosaz

Horko lisovand niklovana mosaz

Horko lisovana niklovana mosaz

Horko lisovana niklovana mosaz

14

13

PTFE
CW6I17N
PTFE
CWEI17N
CW614N
PTFE
FKM

PTFE

CWG6I17N
Al
CWG6I17N
CWG6I7N
CWG617N
CWG6I17N

matici a vnéjSim zavitem

C

e i Roumer | A | | G m—amotnost

1 DRBMI1 1/2"
2 DRBM2 3/4"

40
45

70,7
79,2

49,16
49,16

1.5.3. Nomenklatura a rozmeéry kulového rohového kohout s previecnou

2229
330,9

o

SERIES



1.4.

Kulovy kohout s prevle¢nou matici a vnéjsim zavitem

re) RAFTEC

he main element of your system

1.5.4. Konstrukce a materialy kulového pfimy kohout s previeénou matici a
vnéjsim zavitem

Znacka materialu
ﬂ Nazev prVku m v SOUIadu S normaml

N
(o]

n

13

Tésnéni ucpavky Teflon s termo prisadami PTFE
2 Matice (natahovaci matka) Horko lisovana niklovana mosaz CW617N
3  Sedlové krouzky Teflon s termo prisadami PTFE
4  Hridel Horko lisovana niklovand mosaz CWG617N
5 Matice Horko lisovana niklovana mosaz CW614N
6 Tésnéni Teflon s termo prisadami PTFE
7 Tésnici podlozka Synteticky kaucuk FKM
8 Isi‘éifmii ,g Ionuéiﬁé( tzr ubky Teflon s termo prisadami PTFE
9 Uzavér kulovy Horko lisovana niklovana mosaz CW617N
10 Rukojet kohoutku je motyl Hlinik s ndtérem Al
T Odnimatelny trubkovy spoj Horko lisovana niklovana mosaz CW617N
12 Téleso Horko lisovana niklovana mosaz CWG617N
13 Polotéleso Horko lisovana niklovana mosaz CWG617N
14 Svérna matice ucpavky Horko lisovana niklovana mosaz CW617N

IR T T T e

2

PRBMI1
PRBM2

12"
3/4"

71,5
80

41,7

51,5
51,5

1.5.5. Nomenklatura a rozméry kulového pfimy kohout s previe¢nou
matici a vnéjsim zavitem

209,6
296,9

SERIES
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1.6. Kulovy kohout SS
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1.6.1. Technické specifikace

1

W 0 N 60 U N W N

w8 =3

Trida zavitu

Teplota pracovniho média
Pramérna celkova Zivotnost
Primérna doba do poruchy
Prdmérna Zivotnost
Jmenovity tlak, Py (PN)
Teplota okolniho prostredi
JImenovity prdmér, DN

Trida podle efektivniho priméru
Standardni zavit

ZpUsob ovladani

Vihkost okolniho prostredi, %

Uhel natoceni rukojeti mezi krajnimi polohami

«A»
do +185°C
50 000 cyklu
30 000 cykld
30 let
od 25 do 50 bar
do +60°C
1/2"-1"

95%, celoprichodovy
Trubkovy zavit palcovy
Ruéni
0-60
90°

1.6. Kulovy kohout $5 é

Kulovy kohout pro vodu Raftec Fady Black je vybaven pFipojenim «vné&jsi zavit - vnéjsi zavit". Slouzi jako
uzaviraci armatura v potrubnich systémech pro pitnou, uzitkovou, technologickou, studenou a teplou
vodu a pro vytapéni. Pouziti jako regulacni armatury neni povoleno.

Kohoutek je vyroben z mosazi metodou horkého lisovani a ma povrchovou Upravu niklem. Kulové ventily
pouzivaji valcové zavity tridy "A". Ventily jsou vhodné pro instalaci na potrubi z riznych material .
K utésnéni zavitovych spojd je nutné pouZit - hygienické tésnici len s anaerobnim tmelem, polyamidové
vlakno, FUM pasku.
Konstrukénivlastnosti kulovych kohoutt Fady Black
Kulové kohouty fady Black jsou obousmérné, coz znamena, Ze uzaviraji priitok v obou smérech.
o Teflonové té&snéni ucpavky a Sroubovanad pouzdra ucpavky cini kohout opravitelné a umoznuji
odstranit Unik pfes spoj utazenim pouzdra ucpavky.
¢ Dvojité tésnénina hrideli zvySuje spolehlivost.
o Hridel kohoutu je vloZena zevnitf télesa, coZ vyluCuje vytlaceni hfidele tlakem prepravovaného média,
i kdyZ je pouzdro ucpavky uvolnéné.
e Rukojet'se specidlnim otvorem (o¢kem) umoznuje plombovani kohoutu

e Mosazna matice upevnénirukojetije chranéna proti korozi béhem provozu.

-
by

i

RN

e

WA T -.

SERIES
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1.6. Kulovy kohout $5 SERIES

he main element of your system

1.6.2. Konstrukce a materialy kulového kohoutu SS

Nazev prvku Znacka materialu
P v souladu s normami

W 0 N 0o uun AN W N

—r
=N -

n

)
o

s

o

10

Tésnéni ucpavky

Sedlo tésnéni

HFidel

Matice

Tésnéni

Tésnici podloZka

Uzavér kulovy

Rukojet kohoutku je motyl
Polotéleso

Téleso

Svérna matice ucpavky

I
e
L

Teflon s termo prisadami
Teflon s termo prisadami
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovand niklovand mosaz
Teflon s termo pfisadami
Synteticky kaucuk
Horko lisovana niklovana mosaz
Hlinik s natérem
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovanad mosaz

Horko lisovana niklovana mosaz

=7 vt

PTFE
PTFE
CW617N
CW614N
PTFE
FKM
CW617N
Al
CW617N
CW617N
CW617N

1.6.3. Nomenklatura a rozméry kulového kohoutu $8

C

S

>

I T A T e

2
5

DRBI1111
DRB2121
DRB3131

12"
3/4"
‘III

61
67,5
725

41,7
51

4916 173,4
49716 251,7
4916 450,8

2
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1.7. Zahradni kulovy kohout

1.7.1. Technické specifikace

W 0 N o 1 N W N =

B R S I P |
N o 0 ph WN = O

Trida zavitu

Pracovni teplota prostredi

Prdmérna doba do poruchy

Prdmérna celkova doba Zivotnosti

Jmenovity tlak, Py (PN)

Pratok pfi minimalnim pracovnim tlaku 0,05 Mpa
Pratok pfi pracovnim tlaku 0,3 MPa

Zkusebni tlak

Tésnost spoju pfi uméle uzavieném vypusténi
Podminéna propustnost, Kv

Teplota okolniho prostredi

Jmenovity pradmér, DN

Trida podle efektivniho praméru

Standardni zavit

Zpusob ovladani

Vlhkost okolniho prostredi, %

Uhel nato&eni rukojeti mezi krajnimi polohami

«A»
do +185°C
4 000 cyklt
20 let
16 bar
0,07 I/s
>0,2 /s
2,4 MPa
> 0,4 MPa
1,8 m3/ hod
do +60°C
1/2"-3/4"

95%, celopruchodovy
Trubkovy zavit palcovy
Ruéni ovladani
0-60
90°

1.7. Zahradni kulovy kohout é

Zahradnikulovy ventil pro vodu Raftec série Black se pouziva jako uzaviraci armatura na potrubich

systémd pitné, uzitkové, technologické, studené a teplé vodovodni a topné soustavy. Kohout je

vybaven odnimatelnym zavitem, ktery umoZznuje pripojenizavlaZovacihadice, ajeho vyména

umoZznuje pripojeni hadic s jinym priimérem. Instalovany rozprasovac zajistuje kompaktni proud

vody na vystupu.

Kohoutek je vyroben z mosazi metodou horkého lisovani a ma povrchovou Upravu niklem. Kulové ventily
pouZzivaji valcové zavity tridy "A". Ventily jsou vhodné pro instalaci na potrubi z rliznych materiald.

K utésnéni zavitovych spojl je nutné pouzit - hygienické tésnici len s anaerobnim tmelem, polyamidové
vlakno, FUM pasku.

Konstruké&nivlastnosti kulovych kohoutt Fady Black
Kulové kohouty fady Black jsou obousmérné, coz znamena, Ze uzaviraji pritok v obou smérech.
o Teflonové té&snéni ucpavky a Sroubovanad pouzdra ucpavky Cini kohout opravitelné a umoznuji
odstranit Unik pres spoj utazenim pouzdra ucpavky.
* Dvojité tésnénina hrideli zvySuje spolehlivost.
o Hridel kohoutu je vloZena zevnitf télesa, coZ vyluCuje vytlaceni hfidele tlakem pfepravovaného média,
i kdyZ je pouzdro ucpavky uvolnéné.
e Rukojet'se specidlnim otvorem (ockem) umoznuje plombovani kohoutu

e Mosazna matice upevnénirukojetije chranéna proti korozi béhem provozu.

AR

SERIES
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1.7. Zahradni kulovy kohout

he main element of your system

1.7.2. Konstrukce a materialy kulového kohout zahradni

Nazev prvku Znacka materialu
P v souladu s normami

W 0 N 60 . AN W N

= o N o N, =
0O 1 N W N = O

10

n

16

Tésnéni

Aerator

Téleso
Polotéleso
Tésnéni sedlo
Hridel

Matice

Tésnéni

Tésnici podlozka
Tésnéni
Tésnéni
Kulickova uzavérka

Svérnd matice ucpavky

Teflon s termo prisadami
Horko lisovand niklovanad mosaz
Ocel s povlakem (PVC)
Horko lisovana niklovana mosaz
Plast
Horko lisovand niklovanad mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Teflon s termo prisadami
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Teflon s termo prisadami
Teflon s termo prisadami
Méd'

Teflon s termo prFisadami
Horko lisovana niklovana mosaz

Horko lisovana niklovana mosaz

PTFE
CWG617N
FePO2G
CWG617N

ABS
CW617N
CW617N

PTFE
CW617N
CW614N

PTFE

PTFE

Cu

PTFE
CW617N
CW617N

1.7.3. Nomenklatura a rozméry kulového kohout zahradni

C

(e e mmm

1 KPOI1 1/2"

2 KPO2 3/4" 10,5

2494
89 2939

SERIES
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1.8. Tficestny kulovy ventil
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1.8.1. Technické specifikace

W 0 N o 1 AN WIN =

N = 0o

Trida zavitu

Teplota pracovniho média
Prdmeérna doba do poruchy
Prdmérna zivotnost
Jmenovity tlak, Py (PN)
Teplota okolniho prostredi
Jmenovity pramér, DN

Tfida podle efektivniho prméru
Standardni zavit

ZpUsob ovladani

Vlhkost okolniho prostredi, %

Uhel nato&eni rukojeti mezi krajnimi polohami

«A»
do +120°C
4 000 cyKI
20 let
16 bar
do +60°C
/21"

95%, celoprichodovy
Trubkovy zavit palcovy
Ruéni
0-60
90°

1.8. Tficestny kulovy ventil é

Kulovy tficestny ventil Raftec série Black se pouZivd pro zménu sméru toku v potrubnich systémech pro
pitnou, domaci, technologickou, studenou a teplou vodu.
Ventil je vyroben z mosazi metodou horkého lisovani a pokryty niklem. V kulickovych ventilech je pouzita
trubkova valcova zavitova trida ,A". Ventily jsou pouzivany v potrubnich systémech z rliznych materiald.
K utésnéni zavitovych spojl je nutné pouzit - hygienické tésnici len s anaerobnim tmelem, polyamidové
vlakno, FUM pasku.
Konstruké&nivlastnosti kulovych kohoutti Fady Black
Kulové kohouty fady Black jsou obousmérné, coZ znamena, Ze uzaviraji priitok v obou smérech.
o Teflonové té&snéni ucpavky a Sroubovana pouzdra ucpavky cini kohout opravitelné a umoZniuji
odstranit Unik pfes spoj utazenim pouzdra ucpavky.
* Dvojité tésnénina hfideli zvySuje spolehlivost.
o Hridel kohoutu je vloZena zevnitr télesa, coZ vylucuje vytlaceni hfidele tlakem prepravovaného média,
i kdyZ je pouzdro ucpavky uvolnéné.
o Rukojet'se specidlnim otvorem (ockem) umozniuje plombovani kohoutu

e Mosazna matice upevnénirukojetije chranéna proti korozi béhem provozu.

SERIES
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1.8. Tricestny kulovy ventil

1.8.2. Konstrukce a materialy tficestny kulovy ventil

Nazev prvku Znacka materialu
P v souladu s normami

W 0 N 60 B AN W N

Téleso
Polotéleso
Tésnéni
Kulovy ventil
Drik ventilu
Tésnéni ventilu
Tlakovy uzavér
Rukojet

Matice

Mosaz lisovana za tepla
Mosaz lisovana za tepla
Monomer ethylen-propylen-dien
Mosaz lisovana za tepla
Mosaz lisovana za tepla
Monomer ethylen-propylen-dien
Mosaz lisovana za tepla
Ocel s povlakem (PVC)

Mosaz lisovana za tepla

CWG6I17N
CWG6I17N
EPDM
CW617N
CW617N
EPDM
CW6I17N
FePO2G
CW6I14N

1.8.3. Nomenklatura a rozméry tfricestny kulovy ventil

C

¥
(

O R ) ) O e

2
3

TDRHO1
TDRHO2
TDRHO3

Gl

/2"
3/4"
-

A

Gl

SIiS)
58
67

29
32
38,5

81,5
81,5
101

48,2
50,6
61

208,3
2794
465,5

SERIES
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1.8. Tricestny kulovy ventil

r4] RRFTEC

he main element of your system

1.8.4. Schéma regulace pritoku v tficestném kulovém ventilu

Tricestny kulovy ventil ma dvé pracovni polohy:
-Jako T
-Vetvaru L

Kdyz je kohoutek instalovan v poloze ve tvaru T, kapalina je distribuovana ve dvou smérech.
Pri instalaci baterie do polohy tvaru L - proudéni kapaliny sméfuje pouze jednim smérem.

—

) SERRFTEE <)

Pozice 1 (ve tvaru T)

Pozice 2 (ve tvaru L)

40
NO

(@m aaLauu 2 (

$

SERIES
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1.9. Kulovy kohout s odvodnénim

1.9. Kulovy kohout s odvodnénim SERIES

RAFTEC

the main element of your system

1.9.1. Technické specifikace

W 00 N o 1 N W N =

N = o

Trida zavitu

Teplota pracovniho prostredi
Primérna doba do poruchy
Pramérna celkova doba Zivotnosti
Jmenovity tlak, Py (PN)

Teplota okolniho prostredi
JImenovity prdmér, DN

Tfida podle G¢inného praméru
Standardni zavit

Zpusob ovladani

VIhkost okolniho prostredi, %

Uhel nato&eni rukojeti mezi krajnimi polohami

«A»
do +120°C
4 000 cyklu
20 let
16-40 bar
do +60°C
121"

95%, celoprichodovy
Trubkovy zavit palcovy
Ruéni ovladani
0-60
90°

Kulovy kohout s vypousténim Raftec série Black se pouZiva jako uzaviraci armatura na potrubich pitné a
uzitkové vody, horké vody a topeni. Pfitomnost vestavéného drenazniho vyvodu umoZznuje pouZiti ventilu
jako uzaviraci a drendzni armatury na stojanech, ¢imz nahrazuje tradi¢ni kombinaci béZzného kulickového
ventilu (ventilu) a T-kusu se zatkou.

Ventil je vyroben z mosazi metodou lisovani za tepla a pokryty niklem. V kuli¢kovych ventilech se pouziva
trubkovy valcovy zavit tfidy "A". Ventily se pouZivaji na potrubich vyrobenych z réiznych materiald.

K utésnéni zavitovych spojd je nutné pouzit - hygienické tésnici len s anaerobnim tmelem, polyamidové
vlakno, FUM péasku.

Konstruké&nivlastnosti kulovych kohoutt Fady Black
Kulové kohouty Fady Black jsou obousmérné, coz znameng, Ze uzaviraji pritok v obou smérech.

o Teflonové tésnéni ucpavky a Sroubovana pouzdra ucpavky cini kohout opravitelné a umoZziuji
odstranit Unik pfes spoj utazenim pouzdra ucpavky.

* Dvojité tésnénina hfideli zvySuje spolehlivost.

o Hridel kohoutu je vloZena zevnitf télesa, coZ vylucuje vytlaceni hfidele tlakem prepravovaného média,
i kdyZ je pouzdro ucpavky uvolnéné.

o Rukojet'se specialnim otvorem (ockem) umoznuje plombovani kohoutu

e Mosazna matice upevnénirukojetije chranéna proti korozi béhem provozu.




he main element of your system

r‘1 I’ “ r 1 [l: 1.9. Kulovy kohout s odvodnénim é

1.9.2. Konstrukce a materidly kulového kohout s odvodnénim

1.9.3. Nomenklatura a rozméry kulového kohout s odvodnénim

Znacka materlalu C

Téleso Mosaz lisovana za tepla CWG617N /4" 88 274 14 28,3
2 Polotéleso Mosaz lisovana za tepla CW617N
3 Tésnéni Monomer ethylen-propylen-dien EPDM B
4  Kulovy ventil Mosaz lisovana za tepla CWG617N w _%
- —
5 Hridel Mosaz lisovana za tepla CW617N
6 Tésnéniventilu Monomer ethylen-propylen-dien EPDM K <° LLI :[: ’
7 Vstupni kryt Mosaz lisovana za tepla CWG617N -0 O [ %) T T
8 Rukojet Ocel s povlakem (PVC) FePO2G Gl
9 Matice Horko lisovana niklovana mosaz CW614N
10 Tésnici krouzek Monomer ethylen-propylen-dien EPDM A
1 Odtokovy ventil Mosaz lisovana za tepla CWG617N
e it ool s e moores)
WDRHO1  1/2" 15 51,5 815 482 208,3
2 WDRHO02 3/4" 20 58 81,5 50,6 279,4
3 WDRHO3 1" 25 67 101 61 465,5

SERIES




2. Uzaviraci armatury fady Gold SERIES

1 ooarsr
1% RHFTEC

2. Uzaviraci armatury rady Gold

Uéel a oblast pouziti

Kulové kohouty fady Gold se pouzivaji jako zavérna armatura na potrubnich systémech pro pitnou a Pouziti kulovych kohout( jako regula¢ni armatury neni povoleno.
hygienickou vodu, horké vodovody a vytapéni Kohouty se pouZzivaji na potrubf z rliznych materialQ. Pro utésnéni zavitovych spojl je nutné pouzit -
Tyto ventily mohou pracovat pfitlaku az 64 barG as pracovniteplotou prostfediaz +185°C. sanitarnilnény material s anaerobnim t&snicim prostfedkem, polyamidovou nit nebo FUM pasku.

V této sérii jsou k dispozici nasledujici typy ventil(:

e Kulovy kohout MM — (GRDVO1-GRDVO03)

o Kulovy kohout $M — ( GRDVOTI-GRDVO3]1) GRDS. GRDA

e Kulovy kohout se Sroubenim — ( GRDS, GRDA)

GRDVO11-GRDVO031

GRDVO1-GRDVO03
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2.1. Kulovy kohout MM a SM

2.1.1. Technické specifikace

1 Trida zavitu

2  Teplota pracovninho média

3 PrUmérna celkova zivotnost
4  Prdmérna doba do poruchy
5  Prdmérna Zivotnost

6 JImenovity tlak, Py (PN)

7  Teplota okolniho prostredi

8  JImenovity prdmér, DN

9 Tfida podle efektivniho pradméru
10 Standardni zavit

N Zpusob ovladani

12  Vlhkost okolniho prostredi, %
13

Uhel natoceni rukojeti mezi krajnimi polohami

«A»
do +185°C
55 000 cyklU
30 000 cykld
30 let
od 25 do 64 bar
do +60°C
1/2"-1"

95%, celopriichodovy
Trubkovy zavit palcovy
Ruéni
0-60
90°

2.1. Kulovy kohout MM a SM é

Kulovy kohout Fady Raftec Gold na vodu ma pripojeni "vnitfni zavit - vnitfni zavit" nebo "vnitfni zavit - vnéjsi
zavit". Pouziva se jako uzaviraci armatura na potrubi pitné, domaci, technologické, studené a teplé vody a
topnych systéma. Neni povoleno jej pouZivat jako nastavitelnou armaturu.

Ventil je vyrobena z mosazi metodou horké razby a pokryta niklem. Kulové kohouty pouZivaji trubkovy
vélcovy zavit tfidy "A". Kohouty se pouZivaji na potrubi z réiznych materiald.

K utésnéni zavitovych spoju je nutné pouZit - hygienické tésnici len s anaerobnim tmelem, polyamidové
vladkno, FUM pasku.

Konstrukénivlastnosti kulovych kohoutt Fady Gold
Kulové kohouty fady Gold jsou obousmérné, coz znamena, ze uzaviraji pratok v obou smérech.
o Teflonové tésnéni ucpavky a Sroubovand pouzdra ucpavky cini kohout opravitelné a umoZiuji
odstranit Unik pFes spoj utazenim pouzdra ucpavky.
* Dvojité tésnénina hrideli zvySuje spolehlivost.
o Hridel kohoutu je vloZena zevnitr télesa, coz vylucuje vytlaceni hiidele tlakem prepravovaného média,
i kdyZ je pouzdro ucpavky uvolnéné.
o Rukojet'se speciadlnim otvorem (o¢kem) umozriuje plombovanikohoutu

SERIES

GOLD
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2.1. Kulovy kohout MM a SM

the main element of your system

2.1.2. Konstrukce a materialy kulového kohoutu MM a SM
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Znacka materialu
H Nazev prVku m v SOUIadu s normaml

W 0 N9 0 U A W N

N = °

Tésnéni

Sedlo tésnéni
Hridel

Matice

Tésnéni

Tésnéni podlozka
Kulovy uzaveér
Téleso
Polotéleso
Rukojet
Dekoracni povrchova uprava

Svérna matice ucpavky

Synteticky kaucuk
Teflon s termo pfisadami
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Teflon s termo prisadami
Teflon s termo prisadami
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Lity hlinik s natérem
Plast

Horko lisovana niklovana mosaz

PTFE
CW617N
CW614N
PTFE
PTFE
CW617N
CW617N
CW6I17N
Al
ABS
CW617N

SERIES

GOLD



2.1. Kulovy kohout MM a SM é
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2.1.3. Nomenklatura a rozméry kulového kohoutu MM a SM

C C
L UAT T
g . _
B £
3 o3
A A

I T T S T R e I I T Y A S

GRDVOT1 1/2" 56,2 195,2 GRDVOI1 1/2" 64,2 44,7
2 GRDVO021 3/4" 64 48,2 58 295,9 2 GRDVO02 3/4" 70,5 48,2 58 2979
5 GRDVO31 1 72 56,4 65 475,8 k5 GRDVO3 1" 79 56,4 65 479,8

SERIES

GOLD
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2.2 Kulovy kohout se Sroubenim SERIES

e main element of your system

2.2. Kulovy kohout se Sroubenim

2.2.1. Technické specifikace

1

W 0 N 0 U A W N

%R =B

Trida zavitu

Teplota pracovniho média
Pramérna celkova Zivotnost
Primérna doba do poruchy
Pramérna zivotnost
Jmenovity tlak, Py (PN)
Teplota okolniho prostredi
JImenovity prdmér, DN

Tfida podle efektivniho pridméru
Standardni zavit

ZpUsob ovladani

Vihkost okolniho prostredi, %

Uhel natoceni rukojeti mezi krajnimi polohami

«A»
do +185°C
55 000 cyklU
30 000 cykld
30 let
od 25 do 64 bar
do +60°C
1/2"-1"

95%, celopriuchodovy
Trubkovy zavit palcovy
Ruéni
0-60
90°

GOLD

Kulovy kohout fady Raftec Gold na vodu ma pfipojeni "vnitfni zavit - vnitini zavit" nebo "vnitrni zavit - vn&jsi
zavit". Pouziva se jako uzaviraci armatura na potrubi pitné, domaci, technologické, studené a teplé vody a
topnych systéma. Neni povoleno jej pouZivat jako nastavitelnou armaturu.

Ventil je vyrobena z mosazi metodou horké razby a pokryta niklem. Kulové kohouty pouzivaji trubkovy
valcovy zavit tidy "A". Kohouty se pouzivaji na potrubi z riznych materiald.

K utésnéni zavitovych spojl je nutné pouZit - hygienické tésnici len s anaerobnim tmelem, polyamidové
vladkno, FUM pasku.

Konstrukénivlastnosti kulovych kohoutt Fady Gold
Kulové kohouty fady Gold jsou obousmérné, coz znamena, ze uzaviraji pratok v obou smérech.
o Teflonové tésnéni ucpavky a Sroubovand pouzdra ucpavky cini kohout opravitelné a umoZiuji
odstranit Unik pFes spoj utazenim pouzdra ucpavky.
* Dvojité tésnénina hrideli zvySuje spolehlivost.
o Hridel kohoutu je vloZena zevnitf télesa, coz vylucuje vytlaceni hiidele tlakem prepravovaného média,
i kdyZ je pouzdro ucpavky uvolnéné.

o Rukojet'se specialnim otvorem (ockem) umoznuje plombovani kohoutu
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2.2 Kulovy kohout se Sroubenim

2.2.2. Konstrukce a materiadly kulového kohout se Sroubenim

7

10

Znacka materialu
H Nazev prVku m v souladu 8 normaml

W 0 N9 0 U A W N

%8 =8

.

Tésnéni

Sedlo tésnéni
Hridel

Matice

Tésnéni

Tésnéni podlozka
Kulovy uzavér
Rukojet
Dekoracni povrchova Uprava
Téleso
Polotéleso

Se Sroubenim

Svérna matice ucpavky

r .

a0

i .

4

= 6

10

Synteticky kaucuk
Teflon s termo pfisadami
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Teflon s termo prisadami
Teflon s termo prisadami
Horko lisovana niklovana mosaz
Lity hlinik s natérem
Plast
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz

Horko lisovana niklovana mosaz

1l

PTFE
CW617N
CW614N
PTFE
PTFE
CW617N
Al
ABS
CW617N
CW617N
CW617N
CW617N

i [

SERIES

GOLD
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2.2.3. Nomenklatura a rozméry kulového kohout se Sroubenim

C
C
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I
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2 i
A

I 3 S e I R T T

1 GRDAOI1 1/2" 75,7 447 303,4 1 GRDSO1 1/2" 85,2 447 300,5
2 GRDAO02 3/4" 75,7 482 58 416,8 2 GRDS02 3/4" 96,7 48,2 58 405,2
3 GRDAO3 1" 99,9 56,4 65 798,2 3 GRDS03 1" 110 56,4 65 672,4
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3. Uzaviraci armatury fady White 3.1. Kulovy kohout se Sroubenim (anti-protékaci)

Uéel a oblast pouziti

| o' | — 3.1 Kulovy kohout se Sroubenim (anti-protékaci)
&) RAFTEL

Kulové kohouty fady White se pouzivaji jako uzaviraci armatury na potrubich pitnych a
ekonomicko-pitnych soustayv, zasobovaniteplou vodou a vytapéni.

Maji dodatec¢né tésnéni na rozebiratelném spojeni. Toto tésnéni dodava systému pevnost a
zabranuje uniku.

Kulovy kohout s pulzavorou umoziuje demontaz ventilu bez demontaze potrubi. Kromé toho Ize
kulovy kohout s odnimatelnou tryskou instalovat pfed koncové prvky potrubi vodovodu a topného
systému, které vyzaduji pravidelnou udrzbu, napf. radiatory topeni, kotle atd. Ventily se
samotésnénim (proti netésnost) pllkohouty Ize instalovat bez pouziti dalsiho tésniciho materialu.
Pouziti kulovych kohoutt jako regula¢ni armatury neni povoleno.

Kohouty se pouzivaji na potrubi z rlznych materidld. K utésnéni zavitovych spojld je nutné pouZit -
hygienické tésnicilen s anaerobnim tmelem, polyamidové vidkno, FUM pasku.

Série obsahuje nasledujici typy kulovych kohoutt:

e Kulovy kohout se sroubenim - ( WRB, WRBS)

3.1.1. Technické specifikace

1 Trida zavitu «A»

2  Teplota pracovniho média do +185°C

3 Prdmérna celkova Zivotnost 50 000 cykld

4  Primérna doba do poruchy 20 000 cykKlu

5  Prdmeérna zivotnost 30 let

6  JImenovity tlak, Py (PN) od 16 do 50 bar

7  Teplota okolniho prostredi do +60°C

8  Jmenovity primér, DN 1/2"-1"

9 Trfida podle efektivniho praméru 95%, celopriichodovy
10 Standardni zavit Trubkovy zavit palcovy
1 Zpusob ovladani Ruéni

12  Vlhkost okolniho prostredi, % 0-60

13 Uhel natoéeni rukojeti mezi krajnimi polohami 90°

SERIES
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3.1 Kulovy kohout se Sroubenim (anti-protékaci)

he main element of your system

3.1.2. Konstrukce a materialy kulového kohout se Sroubenim (anti-protékaci)

9
8
12 7
6 14
5 | 1
|
v 'E-QQQWQ\
3 - - - N — 1 3
7
’ ﬂz/ 4
<N m
| 13
10

""_”I§

10

Znacka materialu
ﬂ Nazev prVKu m M SOUIadu s normaml

W 0 N 0o . N W N

o = ©°

13

14

Téleso

Polotéleso

Kulova zaveérka

Sedlovy krouzek

HFidel

Té&snéni z hlediska 3nUry
Tésnici vlozka

Rukojet

Matice pro upevnéni rukojeti
Unosna matice

Spojovaci ¢ast

Zajistovaci krouzek pro
tésnéni

Tésnici krouzek polospary

Tésnici krouzek

Horko lisovana niklovana mosaz
Horko lisovana niklovana mosaz
Pochromovana mosaz
Teflon s termo prisadami
Horko lisovana niklovana mosaz
Teflon s termo prisadami
Teflon s termo prisadami
Hlinik s natérem
Nerezova ocel
Horko lisovana niklovana mosaz

Horko lisovana niklovana mosaz

Horko lisovana niklovand mosaz
Monomer ethylen-propylen-dien

Monomer ethylen-propylen-dien

CWG617N
CW617N
CWG6I17N
PTFE
CWG6I17N
PTFE
PTFE
Al
AISI304
CWG6I17N
CWG6I7N

CWG6I17N

EPDM

EPDM

SERIES



3.1 Kulovy kohout se Sroubenim (anti-protékaci)

el RAFTEL

in element of your syster

3.1.3. Nomenklatura a rozméry kulového kohout se Sroubenim (anti-protékaci)

I I T N AT XY AT [

WRBS-1 1/2" 67,7 51,5 2522
2  WRBS-2 3/4" 67,3 417 74,2 51,5 387,6
3 WRBS-3 P 78 51 93 51,5 6849

e

L
—— )
&

——

I T A T ey

WRB-1 1/2" 80,5 51,5 241,
2 WRB-2 3/4" 92,8 41,7 SIS S5
k5 WRB-3 1" 106 51 51,5 608,8

o

SERIES



4. Uzaviraci armatury fady Yellow SERIES

1 T
el RAFTEL

the main element of your system

4. Uzaviraci armatury rady Yellow

Ucel a oblast pouziti

Kulové kohouty fady Yellow se pouzivaji jako uzaviraci armatury na potrubich plynarenskych
soustav.
V sérii jsou uvedeny nasledujici typy jefabu:

o Kulovy kohout MM - ( GRB, GRH)

 Kulovy kohout SF - ( GRB1, GRH1)

Pouziti kulovych kohoutt jako regulaéni armatury neni povoleno.Kohouty se pouzivaji na
potrubi z réznych materiald. Pro utésnéni zavitovych spojl je nutné pouzit hygienické tésnici len
s anaerobnim tmelem, polyamidovou niti, FUM pasku
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4.1. Kulovy kohout MM :

4.1.1. Technické specifikace

W 0 39 60 U A W N =

— o e oy e
u AN W N = O

Nominalni pramér, DN

Trida zavitu

Tfida podle efektivniho priméru
Standardni zavit

ZpUsob Fizeni

Uhel natoceni rukojeti mezi krajnimi polohami
Zoubkovani na zavitu

Interval pracovnich teplot pro plyn
Pracovni teplota prostredi
Nominalni tlak, Py (PN)

Teplota okolniho prostredi, °C
VIhkost okolniho prostredi, %
Pramérna celkova Zivotnost
Stredni doba mezi poruchami
Zaruka, roky

72 =1
«A»

95%, celoprichodovy
Trubkovy zavit palcovy

Ruéni
90°
Ano
do +60
do +120
40 bar
do +60
Od 0 do 60
30 let
25000
10

4.1. Kulovy kohout MM é

Kulovy kohout na vodu fady Raftec Yellow ma pFipojeni "vnitfni zavit - vnitfni zavit". PouZiva se jako
uzaviraci armatura na potrubich plynovych rozvodd. Neni povoleno jej pouZivat jako nastavitelnou
armaturu.

Kohoutek je vyroben z mosazi metodou horké razby a pokryt niklem. Kulové kohouty pouzivaji trubkovy
vélcovy zavit tridy "A". Kohouty se pouZivaji na potrubi z réiznych materiald.

K utésnéni zavitovych spoju je nutné pouZit - hygienické tésnici len s anaerobnim tmelem, polyamidové
vlakno, FUM pasku.

Konstrukéni vlastnosti kulovych kohoutt Fady Yellow
Kulové kohouty Fady Yellow jsou obousmérné, coz znameng, Ze uzaviraji pritok v obou smérech.
o Teflonové té&snéni ucpavky a Sroubovanad pouzdra ucpavky Cini kohout opravitelné a umozniuji
odstranit Unik pfes spoj utazenim pouzdra ucpavky.
¢ Dvojité tésnéni na hrideli zvySuje spolehlivost.
o Hridel kohoutu je vloZena zevnitf télesa, coZ vyluCuje vytlaceni hfidele tlakem prepravovaného média,
i kdyZ je pouzdro ucpavky uvolnéné.
e Rukojet'se specidlnim otvorem (o¢kem) umoznuje plombovani kohoutu

* Montazni matice rukojeti z nerezové oceli je chrdnéna proti korozi béhem provozu.

) ERAFTECCE@

SERIES
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4.1. Kulovy kohout MM

the main element of your system

4.1.2. Konstrukce a materialy kulového kohoutu GRB

Nazev prvku Znacka materialu
P v souladu s normami

Horko lisovana niklovana mosaz

W 0 N 0o A W N

9
8
7
6
4
. _

Téleso

Polotéleso

Kulova zaveérka

Sedlovy krouzek

Hridel

O-krouzek tésnéni
Pouzdro ucpavky

Rukojet kohoutku je motyl

Matice

)
1

N\T 4

Horko lisovana niklovana mosaz

Pochromovana mosaz
Teflon s termo pfisadami
Mosaz lisovana za tepla
Teflon s termo prisadami
Teflon s termo prisadami
Hlinik s natérem

Nerezova ocel

CW6I17N
CW617N
CW6I17N
PTFE
CWGI17N
PTFE
PTFE
Al
AISI304

e

4.1.3. Nomenklatura a rozméry kulového kohoutu GRB

C

(T 1N

A
I == ) e
GRBI 1/2" 55 36,8 53,5
2 GRB2 3/4" 60 41,2 53,5 222
3 GRB3 1" 69 50,3 65 374

SERIES
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[‘] !!“ FTE': 4.1. Kulovy kohout MM 6

he main element of your system

4.1.4. Konstrukce a materialy kulového kohoutu GRH

4.1.5. Nomenklatura a rozméry kulového kohoutu GRH

N N N C
v souladu s normami
1 Téleso Horko lisovana niklovand mosaz CWG617N
2 Polotéleso Horko lisovana niklovand mosaz CWG617N
3 Kulova zavérka Pochromovana mosaz CW617N
4 Sedlovy krouzek Teflon s termo prisadami PTFE I
5 Hridel Mosaz lisovana za tepla CWG6I17N Q _
6 O-krouzek tésnéni Teflon s termo prisadami PTFE
7 Pouzdro ucpavky Teflon s termo prisadami PTFE EE
8 Rukojet Ocel s PVC povlakem FePO2 G
9 Matice Nerezova ocel AISI304 A
[N | i | Rozmer | A mom | H,mm | G mm | Hmotnost g
1 GRHI1 1/2" 55 52 85 186
2 GRH2 3/4" 60 55,5 85 247
Z GRH3 1 69 62,5 105 410

SERIES
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4.2. Kulovy kohout M SERIES

RAFTEC

the main element of your system

4.2. Kulovy kohout SM

4.2.1. Technické specifikace

W 0 39 60 U A W N =

— o e oy e
u AN W N = O

Nominalni pramér, DN

Trida zavitu

Tfida podle efektivniho priméru
Standardni zavit

ZpUsob Fizeni

Uhel natoceni rukojeti mezi krajnimi polohami
Zoubkovani na zavitu

Interval pracovnich teplot pro plyn
Pracovni teplota prostredi
Nominalni tlak, Py (PN)

Teplota okolniho prostredi, °C
VIhkost okolniho prostredi, %
Pramérna celkova Zivotnost
Stredni doba mezi poruchami
Zaruka, roky

72 =1
«A»

95%, celoprichodovy
Trubkovy zavit palcovy

Ruéni
90°
Ano
do +60
do +120
40 bar
do +60
Od 0 do 60
30 let
25000
10

Kulovy kohout na vodu Raftec Fady Yellow ma pripojeni "vnitfni zavit - vnéjsi zavit". PouZiva se jako
uzaviraci armatura na potrubich plynovych rozvodd. Neni povoleno jej pouZivat jako nastavitelnou
armaturu.

Kohoutek je vyroben z mosazi metodou horké razby a pokryt niklem. Kulové kohouty pouzivaji trubkovy
vélcovy zavit tridy "A". Kohouty se pouZivaji na potrubi z réiznych materiald.

K utésnéni zavitovych spoju je nutné pouZit - hygienické tésnici len s anaerobnim tmelem, polyamidové
vladkno, FUM pasku.

Konstrukéni vlastnosti kulovych kohoutt Fady Yellow
Kulové kohouty Fady Yellow jsou obousmérné, coz znameng, Ze uzaviraji pritok v obou smérech.
o Teflonové té&snéni ucpavky a Sroubovanad pouzdra ucpavky Cini kohout opravitelné a umozniuji
odstranit Unik pfes spoj utazenim pouzdra ucpavky.
¢ Dvojité tésnéni na hrideli zvySuje spolehlivost.
o Hridel kohoutu je vloZena zevnitf télesa, coZ vyluCuje vytlaceni hfidele tlakem prepravovaného média,
i kdyZ je pouzdro ucpavky uvolnéné.
e Rukojet'se specidlnim otvorem (o¢kem) umoznuje plombovani kohoutu

* Montazni matice rukojeti z nerezové oceli je chrdnéna proti korozi béhem provozu.
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4.2.2. Konstrukce a materialy kulového kohoutu GRBI1

4.2.3. Nomenklatura a rozméry kulového kohoutu GRB
Nazev prvku Znacka materialu
P v souladu s normami c

Téleso Horko lisovana niklovanad mosaz CWG617N
2 Polotéleso Horko lisovana niklovanad mosaz CW617N
3 Kulova zaveérka Pochromovana mosaz CW617N / \
4 Sedlové tésnici krouzky Teflon s termo prisadami PTFE T
5 Hridel Mosaz lisovana za tepla CW617N
6 Tésnéni sankového typu Teflon s termo prisadami PTFE
7 Tésnici vlozka Teflon s termo prisadami PTFE Eg
8 Rukojet kohoutku je motyl Hlinik s natérem Al
9 Matice Nerezova ocel AISI304 A
I T Y T ) e
GRBI1 1/2" 63 37,7 S5BI5
2 GRB21 3/4" 67 41,2 515! 233
5 GRB31 1™ 76,5 50,3 65 397 SERIES
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4.2, Kulovy kohout SM

T6) RAFTEL

e main element of your system

4.2.4. Konstrukce a materialy kulového kohoutu GRH1

4.2.5. Nomenklatura a rozméry kulového kohoutu GRH1

. Znacka materialu
o o

1 Téleso Horko lisovana niklovand mosaz CW617N
2 Polotéleso Horko lisovana niklovand mosaz CW617N
3 Kulova zaveérka Pochromovana mosaz CW617N
4 Sedlové tésnici krouzky Teflon s termo prfisadami PTFE
5 Hridel Mosaz lisovana za tepla CW617N Q
6 Tésnénisankového typu Teflon s termo prisadami PTFE —
7 Tésnici vlozka Teflon s termo prisadami PTFE j @
8 Rukojet Ocel s PVC povlakem FePO2 G
9 Matice Nerezova ocel AISI304
A
f

e T rtia | Roumar | A rom | | G i [smotnost.
1 63 52 85 192

GRHTI 1/2"
2 GRH21 3/4" 67 55,5 85 260
3 GRH31 1" 76,5 62,5 105 434
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5. Technicky doplnék

the main element of your syste

5. Technicky dodatek

5.1. Zavislost pracovniho tlaku na teploté

Kulové kohouty fady Black

Pracovni tlak (bar)

| Precowitak(ea)

vz e | v | e L |2
(0] 50 40 40 30 30 25

s s 40 40 30 30 25
50 40 37 55 26 26 20

O T T
100 30 25 21 16 15 12

08 %8 R M e
185 18 16 14 9 7 S

Teplota, C°

Kulové kohouty rady Gold

Pracovni tlak (bar)

I
100 30 25 21
185 18 16 14

Teplota, C°

5.2. Maximalni pfipustné kroutici momenty pfi montazi

I N K K

Tocivy moment, Nm

Kulové kohouty fady White

Pracovni tlak (bar)

————
————
————

Teplota, C°

Kulové kohouty rfady Yellow

Pracovni tlak (bar)
40 40

Teplota, C°

50

SERIES









